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Seit mehr als 40 Jahren entwickelt und produziert die
~— renommierte britische Firma Sunseeker Luxusmotor-
— yachten mit Weltruf. Die Modellpalette reicht von 13
— Meter kleinen bis hin zu 37 Meter groBen Luxus-

yachten fur allerhdchste Anspriche. In Poole werden
~ pro Jahr circa 300 Yachten gebaut, die durch ihr
— Komfort, ihrer Performance und ihrem innovativen

— Design zu den begehrtesten und leistungsfahigsten

____Motoryachten der Welt gehéren.

" Die stromllnlengeformte .Predator 108" ist zweifels-
—ohne eine Klasse fir sich und bietet dank dem
— zukunftsweisenden Arneson-Oberflachenantrieb mit
___7.200PSund topmoderner Maschinentechnologie eine

atemberaubende Hochstgeschwindigkeit von 42
— Knoten. Doch hohe Geschwindigkeiten sind nur ein
—— Merkmal der Uber 32 Meter langen Yacht der
___Superlative. Auch in punkto Luxus und Niveau sucht

das monddne Schiff mit seinen zwei Decks seines-
~ gleichen. Die Einrichtung und exquisite Ausstattung
——kann sich problemlos mit dem Ambiente groBer
— Luxusliner und Luxushotels messen - der Whirlpool am

Vordeck, die Sonnenliegen, die groBziigige Bar am
~ Heck sowie die Heck-Garage sind nur einige Highlights.
— Der geschmackvolle Hauptsalon mit einer zusatzlichen

—Bar und die groBraumigen Kabinen im Unterdeck

___zeigen prachtvollen Luxus in opulenter Qualitat. Im

~ Jahr 2006 war die ,Predator 108" nicht nur in
— renommierten Yachthdfen wie Monaco zu sehen,
—— sondern auch im James Bond Film ,,Casino Royale”.

For over 40 years now the well-known British firm
Sunseeker has been developing and producing de luxe
motor yachts with a world-wide reputation. The model
range extends from small 13 m to large 37 m luxury
yachts that meet the very highest requirements. At
Poole they build about 300 yachts a year which, based
on their comfort, performance and innovative design,
are regarded as among the most popular and high-
quality motoryachtsin the world.

The streamlined “Predator 108" is without doubt in a
class of its own and, thanks to its leading edge 7,200 hp
trips Arneson surface drives and ul*ramodern
engineering technology, offers a breathtaking top
speed of 42 knots. But high speeds are only one feature
of this superlative yacht with a length of over 32
metres. This fashionable vessel with its twin decks has
no equal in terms of supreme luxury and high
standards. The equipment and exquisite fittings can
easily be compared with the ambience in large luxury
liners and hotels — the whirlpool on the foredeck, the
sun loungers, the handsome bar aft and stern garage
are merely a few highlights. The tasteful main saloon
with additional bar and the roomy cabins below decks
exhibit sumptuous luxury in opulent quality. In 2006
the “Predator 108" was not only to be seen in famous
marinas such as Monaco, but also in the James Bond
film “Casino Royale”.
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

D: Achtung: Jedes Teil ist ert (1). Reihenfolge der Moatageschritte beochten. Benitigte Werkzeuge: Messer wnd Felle zum
tat wod Entgraten der Tede (2) Gummiband, Klebeband vnd Waschek! om 7 boltea der geklebtea Einzeltei
(3). Plastikteilo in einer milden Woschmittellésung reimigen und on der Luft trocknen, domit der Forbanstrich end die Abziekbilder
besser haften. Vor dem Ankleben prisfen ob Teile passen, Klebstoff sparsom Chrom und Farbe om dea Klebefiachen entfer-
nen. Kleine Teile onstreichon, bevor sio vom Rohmen entfernt werden (4) (S). Forben gut durchtrocksen lassen, erst dosa dea
z bou Jedes Abziehbild einzeln hneiden und <a. 20 Sekuaden in warmes Wasser touchen. Dos Motiv
an der bozeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit Lschpapier andrilcken.

GB: ATTENTION: Recd the i ions thoroughly prior to bly. Each comp is sumbered (1). Adbere to specified sequence
-lom-biy.Iwknqi.d:kﬂnu‘ﬁhhl.ﬁddmhuh—m;nibubnd.dnﬁulqoddﬂbuw
hvdqﬂqunmﬁumuqﬂyh’%c(thﬂmktw:hcﬂdwm%d‘mh
ﬁ*ywih!pﬁiudnmhsn‘mbﬂlumuqmmuummhmﬁnmqﬂy
an.i#y.lmvo&m-dp&th—rhmnnWswﬂmﬂtmm&-b—h
frame (4) (5). Allow point o dry well, and only then continve to assemble. Cut out eoch tromsfer and immerse in worm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off poper ond into designated position, thea press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien lo netice de montege avaat de commencer, Chogue pidce ost sumérosée (1). Respectez |'ordre des opérations, Outls néc

Read before you start!

RUS: Buseasne: Tlepes cOOPKOf XOPOINO OPOTHTATE PYKOROACTEO 150 sowray. Kaxos fert, nporysepo-sans (1)
Cobmomars nOCACAOBATEALAOCTL MoHTaxa. HeoGxommnase psbotie MHCTPYMEHTRE HOK W RATTL-HHK 18 JATHCTXR
acTanch (2); penmonas 2eHTa, KACHKAN T 1 TUKHIMLE IR CYUIKI GEALR LR DPICKM - MR CKICHBACMAIX OTICTRHBIX
acTanch (3). JeTaam n3 niacTvKa OHCTHTL B PACTBOPE MSTKOTO MOKNIICTO CPCACTBA # BLICYINNTS HA BOMAYXE LN TOFO,
HTO0M! KPACKA I DEPCBODILIE KAPTHNKN Ay ane nprumat. [lepei IPHKICHIMIIEM TPOBCPHTS., TOIXOANT M ACTAIN,
K€Ml HaHOCHTH IKOHOMHO. XPOM It KPACKY YRIHTE C NOREPXHOCTER ckacusarms. HebGomnume neram nokpacur, nepen
TEM, KAk oM Gyayr yaaienst w3 pamox (4) (5). Kpacky meo0XOmMO XOPOMIO NPOCYINNTE, TOALKO 00CAE ITOM0
TpofoaAaTE cOopky. Kakiyio CoOTROTCTHYIMYIO HCPCSOTHYIO KAPTHIKY OTACARHO BRIPEIATH B npuMepio wa 2
CERYHR OKYHYTH 8 TeA0 oy, Ha 0601HeHHOM MECTE KAPTHHKY OTHCNTE OT GYMAIM H IPIAITI TPOMOKATEILHOR
Gymaroi

PL: UWAGA: Przed i cie Kazda c2gé¢ jest ponu-merowana
(1). Zwrécié uwage na kolejno$é przep i | ych. Pol
narzedzia: ndz oraz pilnik do ow z L 6w (2); tasma tasma kle-
jgca, kiamerki do bielizny dla przytrzy (3). Wymy¢ plastykowe czeéci w wodzie z
& jem myjacym oraz yé na aby i¢ lepsza farby oraz kalko-

‘cwlawell'ncpouribmbuIesﬁm(?tm,mwdmﬂimmuﬁnuihmdin(lltﬂvyuksﬁémmuﬁil
plostigue dans une solution deuce de produd do levage ef foiteses sécher o |'olr afin que o peinture ef les décokomenies Seanent mieux. Avont de met-
mhr-le.venﬁus’lespi‘uas‘ndammhhmmmmmhr&ﬁmb&mlhpﬁwldﬂm&mﬁphiqna
les potites pidces avent de les détocher de la groppe (4NS). Loissez bien séche o peinture avant de poursuivre | cssembloge, Découpez choque décalco-
manie ségorément f plonger-la dos de I'ecu choude peadant 20 secondes emviron. A I'androit morgué, foites glisser le metif pour le séparer ds popier
of pressez-le sur emplocemet avec du papier buverd.

NL: OPGELET: ¥oor de montoge eerst good de hondleiding lezen. Bk onderdeel is g ” o op:
en vil voor het ofbromen von de onderdelen (2); elostiek, plokbond en wosknipers voor bet bi elkosr hooden ven de
gelijmde onderdelon (3). Plostic ooderdelen met een zocht ofwesmiddel reinigen en venzelf loten drogen, z0dat de verf en de decols beter bechten.
Controleer voor het limen of de onderdelen passen liim dun opbrengen. Chroom en verf van de lmviskken ver wifderen. Kieine onderdelen verven voor-
dal 2e ven het room worden verwigderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pos verdergoan met de mantoge. ke decal ofronder k itsiden en co. 20
s2¢. in worm water dopen. De decol op de oangegeven ploats van het papier schuiven en met vioeipopier candrukken

E: jAtencion! Antes de comenzar con el bloje, leer detenid los i Coda piezs vo da (1). Téngase en
cwento el orden de op del bloje. Herromi ias: Cuchille y lima pora desbarbar las pieas (2). Cintas de
gomo, cinto odhesivo y pinzas de rope pare sujetar las piezas pegodas (3). Laver las piezas de pléstico en une solucién de deter-
’nhuﬂvuydohqwunqn.diop--ﬁumdh‘tﬂh*h’bﬁnyhhldmhtu‘l#dm
mento comprobar si los piezos queden daptadas. Aplicor ol pog sin excoderse. Alejor de los superficies do
mdnlamhyIephm:.m-lu'lnmpquiumuhhmhsdous*dh“)(SLAnudunuglit-
ol onsambloje, dejor que se seque bien lo pinture. Recortar las col una por g y girk
en ogea coliente. Deslizor del papel Jo col ia en el lugor adecvedo y opreterla col

1: ATTENZIONE: Prima dell sssembloggio leggere affentomente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numercto (1). Tener presents lo successione
delle fosi di ossembloggio. Attrezzi necessari; coltello e limo per togliere lo sbavotura doi pezzi (2), nastro odesivo  mollette da bucsto per teners
Lot losciark acci ali

d (1), Let 0p do mentogevolgorde. Benodgd pereedschap: mes

manii. Sp pasuja do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usungé
mezmmmwammmmwmwmm
memM(ﬂﬁ.WMMWwMWWMMWw&
dynczo kazdy z y i yé na 20 sekund w cieplej wodzie. Sciagna¢ motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisngé bibuly.

TR:  DYKKAT: Mode! yna b once ag v KUy Modelds ylan her pargaya bir
numara venimiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekii el aletieri: Pargalary bady bulundukiary Gergeveden
Gykarmak icin maket bycady ve gapaxlaryny almak igin ede(2). Yapybtyry sirdikien sonra pargalaryn yapypmasy i¢ in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camabyr mandaly(3). Boyanyn ve gykartmalaryn daha iyt yapybmasy ve
kalycy olmasy icin plastik pargalary deterjanly suda temizieyip odada kurumaya byrak Yapyptyrycy once
pargalaryn ylykly olarak b tam uyup yOyny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yuzeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa y pybkany idareli yz. Kigik pargalary badly bulunduklary cerceveden gykartmadan once
boyayynyz (4) & (S). Boya lyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her gykartmayy Once kadydy ile bislikte kesiniz ve
yiyk suda 20 saniye kadar beietiniz. Gykartmayy model (izerinde yapybtyracadynyz yizeye koyunuz, (zefinden kurutma
kadydy e hatifge bastyryrken gykartmanyn aityndaki kadydy yavapga gekiniz

CZ: POZOR: Pred i névodu procist. Kazdy dil je ocisiovan (1). Dbejte na pofadi
montéznich krokd. Potfebné néstroje: N2 a pilnik k odstranéni vyronk( na dilech (2); pryzova paska, lepici
péska a kolitky na pradio pro pfidrzovani y ivych dild (3). Dily z plastické hmoty vycistit v roztoku
| ého praciho prostiedku a nechat h na za Uéelem zajisténi lepdi plilnavosti barevného
nétéru a obtiskl. Pred nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidio nand$et Usporné. Chrém a barvu na
I y I Malé dily natfit pfed jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe

insieme | pezzi singeli dopo everli incolloti (3), Lavare i partico un detergente delicato e gere olf ario, per ig|

adesiona dellostrato di colore e della figura decaleabile. Primo di incollore, verificare che i pezzi si cbbinine bene tra di lero; opplicare il collonte con
parsimenio, Togliere romo e colore dalle superfic do incollore. Dipingere i piccoli occessori sul supparto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccore bene
la vornice prima di proseguire con I assembloggio. Ritogliare singolormento ogni figura ed immaergerla in ocquo tepido per 20 secondi dirco. Applicare

S:OlS:ld:hsnﬁ'bm-wlgmh-bﬂn«-o&hmvwhulimd(l).ngod'uﬂlnl
sommansiitfningsstegon. Verktyg, som du kommer att behivo : kniv och fil far att skropo deteljerna rena (2), gummiringor, teip och
kladnypor fér att héllo sommon de limmode detaljerna (3). Renge plastdetofjerna in en mild tvéttmedellsning och torks dem i loften
ﬁvonIldodﬂdnthlllﬁh“ﬂmlohnb'qu-mwb'h-ﬁﬂm-hldmuhnlpm-'.
Avligsna krom och lack frén ytorna, som kommer tt limmas ihop. Méla de smé detoljerna innan dv avlégsnar dem fréa ramen (4)
(5). Lot lacket riktigt torka igenom innan du fortsitter med semmansiittningen. Skir v varje dekelmotiv enskilt och doppo det |
varmt vatten i o 20 sekunder. Flytta motivet bort frén popperet genom att trycke vid det angivna stillet och tryck fost med
laskpapper.

OK: BEMRK: Inden sammensartningen begyndes, skol byggoveedningen lnses godt igennem. Hver del er nommerere (1), Rakckefelgen of monter.
ingstrinmene skal overholdes. Nedvendigt varktej: Kaiv og il tl ofgrotning of delene (2); qummibénd, tope og tojklemmer fil of holde de klebede (3)
enkeltdele sommen. Plastikdelena renses i en mild smbelud og luftterres b molingen og overfaringsbilederne bodre kan hafte. Inden paforcksen koo
trolleres om delene posser; limen pafares sparsommeligt, Krom og forve fernes fro kisbefloderne, De smé dele males inden de fiemes fra rammen (4)

pmoc;nout. teprve potom pokracovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizné 20 sekund. Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pitlaéit pomoci stiractho
papiru.

H: FIGYELEM: Az dsszedllitas eldtt az épités: Utmutatét alaposan at kel olvasni. Minden alkatrészt szammal 14t-
tak el (1). A szerelési lépések sorrendjére Ugyeini kell. Szikséges szerszamok: kés és reszeld az alkatrészek sor-
§ ita 2); o) b és ruhacsipesz az Gsszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
A mianyag lagy 6 kedl i és a levegdn kell megszdritani, hogy a festék-
bevonat és a matricék jobban tapadjanak. A felragasztas elétt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek dsszelienek-e;
a ragasztoanyagot takarékosan kedl felhordani. A krémot és festéket a ragasztasi feliletekrs! el kell tavolitani. A
kisméret( alkatrészeket a keretbdl t6rténd eltavolitas eldtt be kel festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell 16!
megszaradni, az 6sszeszerelést csak ezutin szabad folytatni, Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megjeidlt helyen a papirro! lecsisztatni és tatéspa-
pirral feinyomni,

SLO: OPOZORILO: Pred pritetkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznaéen
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po toékah. Potrebno orodje: nozek in pilica zalo¢evanje delov

(5). Lod ferven torre godt inden fotsates, Oveloringsbillodnes motiver skeces od enkeltvi og dyppes co. 20 sek i varmt vond. ()" ofastika, lepilni trak in Kijukice za peril rianj Ij lasti¢ isti
5 & g b b X perilo za plj delov (3). P dele oéisti z
Skub mofivel fra papiret o tryk det fot med trakpopir. blagim pragkom in posusi da se sioji barve in nalepke boljée primejo.Pred lepljenjem obvezno
3 . o M " e 2 preveri, ée se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povr$in, na katere nanasas lepilo,
GH.(‘)HI:'OIOX“H. fiper: Ty m’: ." hped e xaM g LA K“‘, TR cival opijny najprej odstrani krom in barvo. Manj$e dele pobarvaj preden Jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
mﬂ";ﬂ T ‘; ;f"'l:::: @) A;w;mm ruwl;r Kﬂi;lﬂ;l\ vavia n;| Y e "::‘::" - Af'“’ "‘“:'" se dobro posusi preden §s ljanjem. Vsako nal, izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
] s pavrald parnon o e ' inje, ritisni X
wornué pep 4 EapTnpé ). Kabaph 0. Wk 4 ekapriy yéoa os éva L 20 ) J iz papirja, polozi na odgovarjajote mesto in pritisni s pivnikom
xaBapioTixé SiGAupa Kol oTeYv@oTE Ta oTov aépa, Gote va undp AUTepn Mpdopuon Tou Xp@paTos Kat Twy

xaAxopaviév. Mpiv To xéAAnpa, eAéyEre av raipidlouy perakl Toug Ta efaprfipara. E WiKG Ty
x6Aho. ané Tig emedveieg emkSAARonG, xpédpio ko1 Bagd. BégTe Yo pixpd efopripara, npiv
amopaxpuvBolv ané Yo mAaioio (4) (5). ApoTe va oreyvioouv kakd To Xpépara xai orepa ouvexiore T

AG Ogre § 6 vo xd0e porifo Twv xaxopavidv xat BoutrEre To ot LeoTé vepd yia nep. 20
vo porifo ané vo xapri, ovo onpadepévo onueio ka1 méore o pe 10

Py Yion. SEXwp
A AL "

oroundxapro.

molﬂlu-yowmhmh‘d«I-Imn(ll.lol]nuddgn'b-dn-
Ingstrinnene. Nodveadig verklay: Kniv og fil for flerning ov groder pa delene (2), gummibénd, fope og esklyper for & holde sommen de
limede enkeltdelene (3). Reagjor plastdelenc i mildt sépevons lo dom lufttorke, slik ot forgen og bildene sitter bedre. For pélimingen md
det kostrolleres om delene passer: Ta pd litt lim. Flern krom og orge pd kiebeflatene. Mal de smd delene for de flernes fro rammen (4) (5).
La fargene torke god for sommenmonteringen fortsettes, Skiar ut kvert av motivene for seg og legg dem i varmt vana | co. 20 sekender,
Skyv mativet fro popirel pé det merkede stedet og trykk pé med trekkpopir.

tm:mhihlmqnlﬁm”-dhmihummil—nb(l).h--u
W‘mmhmmmhohmmnﬁhhmmmhﬂnumhwn
sustenter as pagas (3) durante o colagem. As peas de matéria phissca dovem sar kmpos numa solusbe froca da detergente & sacos 0o ar, de forma que o
hﬁhmolmﬂ-mhﬂbb*m-nmwﬁcﬁum“ho
mnbuhhn'lhn-—*ﬂmﬁnmw“smh-.&bmhhsm
Pequenas anfes de rofiri-los do grode (4) (5). Delxar o finka secor completomente paro depols continuar com o monfogeen. (ortar saparodoments code
nh#om-hmmmnwwnmbﬂu#&ﬁomu
mato- )

hoalalli

FIN: HUOMIO: Lue rok hi; i ennen kokoonp Jokoinen 030 on memercitu (1). Hoomiol osien okea asen-
vusfiirjestys. Tervittavat tyskolut: Veitsi jo vilo osien yliméiraisten porseitten poistomiseen (2); kuminavhe, teippid jo pyyMipoikia
yhteenlimattvien osien paikolloanpitimiseksi (3). Pubdista meevioset miedolla pesoinelivoksella o anna widen kuivwe itsestibn,
otta meali jo siirtokevot terttuvet nikin poremmin. Tarkasta ennen limausts, et osat sopivet toisiinsa; levitd limea saasteligasti.
Peisto kromous jo maoll limopianoiste. Moclea pienct osat ennen kuia irretot ne pidinroameista (4) (5), Asna meclin keivoe kun-
ﬂnmkﬁrhﬁmidumhﬂnh&ﬁnﬁ'dﬂllduuiﬂ]cqolnﬁlphiiilmmn.ﬂuhﬂilkm-
kuvio poporiin merkitysti kohdasta somalle poinamella imupaperi kuvien toista poolta vesten.

SK: POZOR: Pred zatatim stavby si pozome predtudujte stavebny nivod Kazdy dicl je odislovany (1). Dbajte na
poradic montaZnych krokov. Potrebné ndstroje: No2 aEpilnik na oddelenic dicloy zEriméeka a ich zadistenic (2),
gumicky do viasov, lepisca piska 3tipce na pridio, pre pridrziavanic jednotlivych lepenyeh diclov (3) Dicly zEplastu
odmastit’ vEslablom roztoku istiaceho prostricdku (sapondtu) aEncchat’ uschott' na vaduchy za oéelom lepdej
prifnavosti lepidla, fanich aEnlepick. Pred Iepenim skontrolovat, & dicly licuji. Lepidlo nanaat usporne. Chrom
a;farbu na lepenych miestach opatme odstrinit’. Malé diely nafarbit’ edte pred ich odobratim 2Erimeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnit', a2 potom pokratovat’ vEzostavovani, Ka2d( nalepku vy strihnit’ jednotlivo aEponont’ do viaz
nej vody priblizne na 20 sckimd, Nalepku na prislusnom mieste modelu presunit’ zEnosného papicra almiemne ju
pritladit’ kE povrehu nosnym papierom

RO: ATENTIEICITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL S| IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVI S| VOPSELE REVELL.

BG: BHHMAHHE! Cacamafite yxasanara exesa. Beaka wact € nosepupana, Cnaimaii Te D0CICIOBITEANOCTTS 1A
eramire 1 crrobasan c1o. HeoGXomm MHCTPYMEHTH: 0K It I K8 OTCTPANASINE I 3 MILTIINC B3 0TI NITe
ACTIG TYMCHA ACHTR, ACHNOILIACT 1 UIHITKH 30 BPAHE K 13 WUTHYRITE BICINO ChETMHCINTE S3CTH €161 TUICIIANCTO
M. TLAACEMACONN 1€ CACMENTH A4 €C NOUMCTIT B ACK PATINOP OF BOAS K IICPIICH HPCIRNIT, Ul CC MIAAKHAT W 13 ¢
OCTABIT 34 HICKXNAT, 12 T2 €¢ NOCTHINE No-106po cacnmane ia Gosra win naaexars. Hanecere Gosta mupxy savikime
HACTI BN 43 10 o7 Jeante of wabaons. Octancre GONTE 18 WICKXIE DPC/N 8 HPOIRTANIE Che C1i1 OIRRANCTO
TIpean uanacane na 11010 MICTpae 1€ HOXTA 0T HOBLPXHOCTHTE 3 cacumane. TTpean sarensane HPOBEPETE T
Na crime nackar igteanio. Hasecere saumo aemeo, Hipemere 5o 0T2e110 BOAKA ¢ N2 KUICHXN i & NOTONeTe 8 101
B s oxone 20 cexynum. OTAieTe BIeHKi 18 01 YK IHOTO MACTO Ha XAPTUATE M ¥ IOHHITE 1080 ¢ omitsareaaT
xapns
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Verwendete Symbole/Used Symbols
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Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden,

. Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sivanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utiizar en las siguientes fases de construccion

Si prega di fare attenzione ai seguent! simnoli che vengeno MI ld stadi di

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.
Neen 2.u.b. de voigende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasea worden gebruikt
Por favor, preste atencio a0s simbolos Que seguem pois 03 Mesmos serilo usados nas Préximas etapas de montagem.

e HUOMiOH symbolit, joita
Legg merke til symbolene som benyttes | monteringstrinnene som faiger.

anvinds | de fdljande arbetsmomenten.
Lang vernligst maerke t faigende symboler, som bemyttes | de faigende bypgetaser.
M o

csomi, XoTOpRIC L] "

Proszg zwazaé na nastepujace symbole, kidre s uzyte w pomszyr.n etapach montazowych ! otkre va &rw ovpPora, Ta onoia i ong Badyid 10
Daha sonraki montaj olan, litfen dikkat edin. Dbejte prosim na déle které se
Keérjik, hogy a kOvetkezd szimbéiumokat, melyek az NM épitési fokokban keriinek, vegyék fig Prosimo za Vasu pozomost na sledede simbole ki se uporabijajo v naslednijh korakih gradbe.
Nicht kieben Anzahl der Arbeitsgange Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen
Glue Don't glue Opﬂonal Number of working steps ta:a Soak and apply decals
Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'étapes de travail Dévidoir de ruban adhésif Mouiller et appliquer les décalcomanies
Lijmen Niet ljmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Plakband Transfer in water even laten weken en aanbrengen
Engomar No engomar No engomar Numero de operaciones de trabajo  Cinta adhesiva Remojar y aplicar las calcomanias
Colar Néo colar Aternado Nimero de etapas de trabalho Fita adesiva Por de molho em 4gua e aplicar o decalque
Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggl Nastro adesivo Immergere in acqua ed applicare decalcomanie
Limmas Limmas ej Valfritt Antal arbetsmoment Tejp BIGt och fast dekalema
Liimaa N4 liimaa Vaihtoehtoisesti  Tybvaiheiden lukumazra Teippi Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalieen
Kizbning Ma ikke kizzbes Efter egetvalg  Antal arbejdsforiob Tape Overfaringsbilledet lzgges i bled og anbringes
Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Tape Dypp bildet i vann og sett det p&
Kiewrs He xaewm Ha swGop Koantiecrso onepari Kaeitkas newra TTepeBoyio KapTHHKY HAMOYHTE B HAHCCTH
Przyklei¢ Nie przyklejac¢ Do wyboru Liczba operaciji Tasma klejaca Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie nakleié
KOANpa Hn KoAAGTE EVAAGKTIKG  aplBpOG Twv Epyacidv KOAANTIKA Tawvia BoutriEre T xaAkopavia oto vepd xai TonoBerteiote My
Yapigtirma  Yapigtirmayin Se¢meli Is safhalannin sayisi Yapighrma bandi Cikartmay suda yumusatin ve koyun
Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci Lepici paska Obtisk namoéit ve vodé a umistit
ragasztani nem szabad ragasztani tetszés szerint a munkafolyamatok szama ragasztészalag a matricat vizben beaztatni és felhelyezni
Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze Traka z lepilom Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati
PrMEdator 108
1 § 108
ﬁ BOPHIA SAMANTHA *. 7% =
ot KATHI APHRODITE EMILY -
CLEOPATRAW ooo
Bauteile tmcknen lassen Zusammenbau-Reihenfoige Karsichtteile Bemalen
Allow the parts to dry Sequence of assembly Clear parts Paint
Laisser sécher les piéces Ordre d'assemblage Pibces transparentes Peindre
Dejar secar las piezas Volgorde van montage Transparente onderdelen Beschilderen
Deixar secar 0s componentes Orden de montaje Limpiar las piezas Pintar
la delene tarke Ordine di montaggio transparente Dipingere
Oderdelen laten drogen Ordem de montagem Parte transparente Pintar
Far asciugarsi i componenti Monteringsrekkefolge Genomskinliga detaljer Mala
Anna osien kuivua Kokoamisjarjestys Lépinakyvat osat Male
Lat byggdelarna torka Monteringsfoljd Gennemsigtige dele Male
Lad komponenterne tarre Rakkefelgen af monteringen Gjennomsiktige deler Maalaa
Czesci pozostawic do wyschniecia TTocaeoBaTeALHOCTE MORTAXA Ipospausmic peTamn Pomalowaze
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz eszerelési sorrend Elementy przezroczyste Befesteni
Jednotlivé dily nechte zaschnout AxoAouBia ouvappoAéynong Swagavr) eEapmipara packpacuTs
Agmote ta pepn va oteyvioovy  Kurmak-Sira Seffaf pargalar Pomalovat
Alkatrészeket hagyja széradni Kolejno$¢ montazu Priizraéné dily Boyamak
Pustite da sestavni deli posusijo Vrstni red sestavljanja attetsz(E alkatrészek Poslikati
JlaTh KETaNSM BEICOXHYTSH Montaz - postup Deli ki se jasno vide Xpouatioua

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberiiegenden Seite wiederholen

Repeat same procedure on opposite side
Opérer de la méme fagon sur l'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoveriiggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto
Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto
Upprepa proceduren pd motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla
Det samme arbejde gentages p& den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers oveﬂot

Tonropsms Taxylo xe

HOR cTopoNe

Taki sam przebieg czynnoécl pow!érzyé na stronie przeciwnej
enavahaBere v idla Sladikacia oy anévavti meupd

Ayni iglemi karg! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

IIIIIIIIII|IIIII|IIIIIIIIIIII||I|||IIIIIIIIIII|||I|I|||||I||I||I||||II|I|II||

% halt

D: Belliegenden Sicherheitstext beachten und hschlageb
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe lor later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main,
NL: Houd! u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicidn este texto de seguridad adjunto.

1. Seguire e avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengdo o texto de seguranga anexo e guard--lo para consulta.

S: Beakta bifogad sdkerhetstext och hall den | beredskap.

FIN: Huomiol ja séilytd oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i narheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst kiar til bruk.

RUS: Cobmopars npuaaraemeift TeKCT 1o Texuuke GE3ONACHOCTH, XPAHHTL €O B

JIErKO IOCTYMHOM MECTe.

PL: Stosowag si’ do zaaczonej karty bezpleczefstwa i mieg ja stale do wgladu.
GR: poo Ere Ti¢ ouvnuy veg unodeikelg ao dielag kar UAGETE TI TOl WoTe

va Ti§ X T navra oe 61a6 on oag.

TR: Ekteki giivenlik talimatiarini dikkate alip, bakabileceginiz bir

Lild.

muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfiilolen” bezpeanostni text a mijte jej pfiipraven” na dosah.

H: A mellékelt biztons-gi széveget vegye figyelembe és tartsa fellapoz-sra készen!
SLO: Prilolena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.
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Benotigte Farben/Used Colors

Pinturas necesarias  Colori necessari
Tintas necessarias

Tarvittavat varit
Anvanda farger Du trenger faigende farger

Nodvendige farger
Heobxommmele kpackn

Potrzebne kolory
Anamroupeva xplpata

Gerekdi reniler ~ Szilkséges szinek ——
Potrebné barvy  Potrebne barve  ——

T process to ensure it leaves our warehouse in perfed condmon We are only able to Deze b d werd verscheid malen volledig g leerd kwalitei ich
— applications for mlsslng parts if the In all cases (hc Ioﬁowlng Klachten k slechts in behand li den g indien de bouwhand| do uit de
lI be required before we are able to pm«n an, roquosf: Original receipt (proof of EA de en de k: b ijn den. Wij v n om uwbognp
e bar code cut out of the box. We may not be dntw"nllten 7aranuekunnen geven voorhuldyurukekn dkblnmn een penode vandelume
0 to process requests f !ol produm that have been discontinued for more than 24 ht. Onvolledig iet in
roducts that are Iyto us without prior authori: bya voorombouw kunnen r?en yekod:
wIII not be d to sender. rts for conversion or spares wlll Ons adres Is Revell GmbH & Co. KG, Afdeling Muholstnm IGJO 32257 aom Dultsland
to ble h the: wllllncuraﬁnndllng duryc Please write to: Department X  Deze directe service geldt alleen voor de volg rijk.
Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr 20-30, 32257 Buende. ankd/k Groor!dtunme
. This direct Service is on in the f B Klac uit via de di van

weiB, glanzend 4 | schwarz, glanzend 7| silber, metallic 90 ocker, matt 88 lehmbraun, glanzend 80 rost, matt 83 weiB, seidenmatt 301 -
white, gloss black, gloss silver, metallic ochre brown, matt mud brown, gloss ust, matt white, silky-matt —
blasc, briliant noir, briant argent, métalique ocre, mat brun argie, brifant roudle, mat bianc, satiné mat e
wil, glansend awarl, glansend Tilver, metalfic oker, mat leembruin, glansend rost, mat wit, Bidemat F—=
blanco, brillante negro, brillaste plata, metzlizado 00re, mate barroso, brillante ofin, mate bianco, mate seda —
branco, brilhante preto, brilhaste prata, metdlic ocre, fasco castanho argila, brihantz femugem, fosco branca, fosco sedoso r—
bianco, kucente nen, luoente agento, metalico 0013, 0400 marmone tea, lucente o0k rugging, 0pc0 bianco, opaco seta _—
vit, blank svart, blank siver, metallic ockra, matt etbrun, blank rost, matt vit, sidenmatt _
valkoinen, kitav musta, kiiltava hapea, metallikdito olra (keftamulta), himmea | savenruskea, kaitavd fuoste, bimmed valkomen, sillkinhimme2 SOE
hvid, skinneade sort, sianende salv, metaliak okker, mat lerbrun, siinnende ust, mat hvid, sifkemat e
hvit, blank sort, biank salv, metalic oler, matt leirebeun, blank rust, matt it silkematt J—
Geaviit, Gaccrsupd | vepunh, Gacersupnd | cepeGpucruil, Meran k| oipa, Matosu i KOpiriHeBas r/uua, Gaecrsiupnl | pKasyHAa, MaTOBGI Genuil, weaxoBHCTO-MaTOBLI ——
biaty, blyszczacy czarny, blyszczacy | srebro, metaliczny ochra, matowy brazgliniasty, blyszczacy rdzawy, matowy bialy, jedwabisto-matowy -
Aeukd, yuahiotepd | padpo, yuahiotepd | aomui, peTahAiko @xpa, pat Ka@é Adormg, yuahiotepd | Xpwpa oxoupidg, pat | Aeuxd, petakwrd pat i
beyaz, parlak siyah, parlak gimis, metalik koyu kavunici, mat | balgtk kahverengisi, parlak | pas rengi, mat beyaz, ipek mat ==
bila, leskla cernd, leskla stiibma, metaliza okrové Zluta, matnd | jilové hnéda, leskia rezava, matna bilé, hedvébné matna
fehér, fényes fexete, fényes ez(ist, metall okker, matt agyagbarna, fényes rozsda, matt fehér, selyemmatt -
bela, bleskajoa ¢ma, bleskajota srebma, metalik oker, mat glineno rjava, bleskajoa fiava, mat bela, svila mat -
eisen, metallic 91 Mittelgrau, matt 43 messing, metallic 92 | hellgrau, seidenmatt 371 feuerrot, glanzend 31 smaragdgrun, glanzend 61 Sy
steel, metallic Medium grey, matt brass, metalic light grey, siky-matt fery red, gloss emerald green, gloss S
coloris fer, métalique Gris mayen, mat faiton, métalique qris clai, satiné mat rouge feu, brillant vert émeraude, belant —
ijeerkleurig, metalic Middelgrijs, mat messing, metallic lichtgrifs, zijdemat 100d heldes, glansend smaragdgroen, glansend -
fermoso, metalizado Gris medio, mate [atén, metalzado gris claro, mate seda foj0 fuego, britante verde esmeralda, briflante
fexro, metdlico Cinzento-médio, mate [atdo, metélico cinzents claro, fosco sedoso vermedho vivo, belhante verde esmesalda, brilhante -
ferro, metaliico Grigio medio, opaco ottone, metalico 0righo chiaro, 0paco seta russo fuocs, lucente verde smeraido, lucente o
jamtarg, metallic Mellangrd, matt méssing, metallic fjusgrd, sidenmatt #idrod, blank smaragdgron, biank =
teraksenvrinen, metalikiito | Keskiharmaa, matta messinki, metaliikilto vaaleanharmaa, sikinhimmea tufipunainen, kitava smaragdinvibred, kiltéva —
jern, metallak Mellemgrd, mat messing, metaliak yseqra, silkemat idrad, skinnende smaragdgran, skinnende —
Jorn, metallic Mellomgré, mati messing, metallic lysgrd, sikematt iidred, blank smaragdgraan, biank _
CTALHOR, METRAAMK Cepbiit, MaTOBSI AATYHHAI, METAATHK CBETA0-Cephill, WEAKOBHCTO-MaTO8GIM | OrHeHRO-Kpachbil, Gaccrsupd | 3eaensud cuapard, GaecTsumi —
zelazo, metaliczny Srednioszary, matowy | mosiadz, metaliczny jasnoszary, jedwabisto-matowy czerwony ognisty, blyszczacy | szmaragdowy, biyszczacy —_—
odipou, petalikd | Mkpt peoaio, pat 0pEixaAKou, HETAAMXO | avoiyTd yxpt, petakwtd par KOKKIvO QuTIAG, yuahiotepd | npdowo apapaydiod, yuahiotepd —_—
demir, metalik Orta gri, mat piring, metalik agik gri, ipek mat ates kirmizisy, pariak zamrit yesili, pariak —_—
Zelezna, metaliza Kozépszirke, matt mosazna, metaliza svétleSeda, hedvabné matnd ohnivé Cervend, leskid smaragdové zelend S
vas, metdll Stiedné Sediva, matnd | sérgaréz, metdll vildgosszirke, selyemmatt tuzpir os, fényes smaragdzdld, fényes S——
Zelezna, metalik Srednjesiva, brez leska | mesing, metalik svetlo siva, svila mat ogenj rdeca, bleskajota smaragdno zelena, bleskajoca N
“—Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Quali und Gewichtsk ollen auf digkei tage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subidans son intégralité divers =
aberpraft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet den, wenn die i das aus der  contrélesqualitatifs ainsi que des contrdle de poids. ma—

Kartonage herausgeschnittene EAN-Stri

trichcode-Feld und der Kassenbon ein

eschickt werden.

Bitte haben Sie Verstandnis dafar, dass wir nur Gewdhrleistung bei aktuellen Artikeln dbernehmen
kounen dle im Zeluaum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei eingesandte

von uns nicht angenommen!

LEinzelteile for Umbauten konnen gegen Vorkasse erworben werden®,
GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Bande. Dieser Direktservice gilit for die

Unsere Adresse: Revell

Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen aus den
— Gbrigen Landern werden Ober die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte kontakten Sie thren

T Handler,

This Model Kit has been subject to extensive quallry and weight checks during the m.nuhmmny

Si toutefois vous deviez nous faire

art de certaines réclamations, nous vous prions de bien vouloir
vous adresser 3 votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN découpé sur

la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues en
pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement & notre service SAV a I'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 BUnde ou Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge, F-

21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant éu distributeur.

" Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston Houso, 64-66 Q

HP2 5HA, Great Britain.

lux, Austria, France &
) d, Herts,

____Forallother markets please contact your local dealer or distributer directly.
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