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FERRARI 641/2(F190

| One of the most illustrious names in the history

of motorsports is Ferrari. The founder of this
world renowned company, the late Enzo Ferrari,
began his career as a racing driver in 1923. That
was the year that he won at Ravena, Italy where
he received a prize, consisting of a shield
depicting a black prancing horse on a yellow
background. From that time onwards, Enzo used
this motif as his insignia, which is so well known
today.

The Formula-One Grand Prix is perhaps, the
brightest, and most sought after goal in world
motorsports activity. Continually remaining at
the top of this grueling event is an almost impos-
sible task for any competitor. The Ferrari Team
is no exception, with their share of difficulties
throughout their racing career. The Ferrari retum
to prominence in Grand Prix Racing came about
during the 1989 season, when they introduced
the revolutionary Type 640 (F189) racing machine.
Designer John Barnard and his staff success-

Einer der berihmtesten Namen in der
Geschichte des Motorsports ist FERRARI. Der
Grinder dieser weltbekannten Firma, ENZO
FERRARI, begann seine Karriere im Jahre 1923
als Rennfahrer. Dies war das Jahr, in welchem
er in RAVENNA, ITALIEN gesiegt hatte und ei-
nen Preis erhielt, welcher aus einem Schild mit
einem tanzelnden Pferd auf gelbem Hintergrund
bestand. Seit jener Zeit benitzt ENZO dieses
Motiv als seine heute so bekannten Insignien.
Der Formel-1-GRAND PRIX ist vielleicht das be-
gehrteste Ziel in der Welt des Motorsports.
Bestandig an der Spitze dieser aufreibenden Ver-
anstaltung zu bleiben, ist eine fast unmdgliche
Aufgabe fir jeden Teilnehmer. FERRARI's Be-
kanntheitsgrad stieg erneut bei der Einflihrung
des revolutionéren Typs 640 (F189) Rennwagen
wahrend des GRAND PRIX-Rennens der Saison
1989, Der Designer JOHN BARNARD und sein
Team entwickelten erfolgreich einen einzigarti-
gen Rennwagen, welcher mit einem normalen
35 |, V12 Zylinder-Motor mit 5 Ventilen pro

Ferrari est I'un des noms les plus illustres dans
I'histoire du sport automobile. Le fondateur de
cette société de renommée mondiale, le défunt
Enzo Ferrari débuta sa carriére de pilote de
course en 1923, Cette année-l3, il remporta la vic-
toire & Ravenne en Italie ou il regut un trophée
représentant un cheval cabré sur fond jaune.
Depuis, Enzo a repris cet embléme a son
compte, le célébre “Cavalino Rampante” étant
maintenant universellement connu. La Formule
1 est sans doute la catégorie la plus prestigieuse
de la compétition automobile. Toutes les mar-
ques et tous les pilotes doivent se battre conti-
nuellement pour rester au sommet et faire partie
de cette élite. Le Team Ferrari ne fait pas excep-
tion a cette régle, ayant eu sa part de problé-
mes durant sa longue carriére. Le retour au
premier plan de Ferrari en F1 intervint lors de
la saison 1989 quand fut engagée la Type 640
(F189) révolutionnaire. Lingénieur en chef John
Bamard et son équipe congurent une voiture trés
efficace autour d'un moteur atmosphérique V12,
35 litres a 5 soupapes par cylindre, spécialement
développé pour se conformer a la nouvelle régle-
mentation prenant effet en 1989. Le type de car-
rosserie si caractéristique en forme évasée, vue
du dessus, est le fruit de longues recherches en
soufflerie. Lune des innovations les plus con-
troversées fut l'installation d'une boite de vitesse
semi-automatique a contrble électronique. Lors
de ses débuts en compétition, la Ferrari 640 ne
fit pas la preuve de ses capacités. Pour la sai-
son 1990, lingénieur en chef Steve Nichols,
venant de chez MclLaren hérita des travaux de

o=

fully developed a unique but very effective racer
around a normally aspirated, 3.5 liter V-12 cylin-
der, 5 valve per cylinder powerplant, which was
engineered to comply with the regulation chan-
ges that took effect starting with the '89 season.
The very esthetic body styling, resembling a vase
when viewed from above, was the result of exten-
sive wind tunnel testing, and one of the contro-
versial features of the racer was the
electronically controlled semi-automatic gear
box. During its debut season in 1989, the 640
racer only hinted at its tremendous racing poten-
tial. For the 1990 season, designer Steve Nichols,
who came from the MclLaren team, inherited
Barnard's design, and further enhanced its
already superb concept. This effort resulted in
the debut of Type 641/2 during the San Marino
Grand Prix. Much aerodynamic refinement was
seen in the bodywork, enabling the racer to con-
tinue with its predecessor's reputation as a fine
handling race car. The semi-automatic gear box

Zylinder ausgestattet wurde. Dieser Motor wur-
de gebaut, um den Reglementanderungen,
welche ab der Saison ‘89 in Kraft traten, zu ent-
sprechen. Die sehr &sthetische Karosserie,
welche einer Vase von oben betrachtet ahnelt,
war das Ergebnis der umfangreichen Windkanal-
Tests und eines der umstrittensten Merkmale
dieses Rennwagens war das elektronisch
gesteuerte halbautomatische Getriebegehause.
Wahrend seines Debuts in der Saison 1989
zeigte der 640-Rennwagen sein riesiges Renn-
potential. In der Saison 1990 (bermahm der
Designer STEVE NICHOLS, welcher vom McLA-
REN Team kam, BARNARD's Design und verbes-
serte dieses bereits meisterhafte Konzept weiter.
Diese Bem(hungen resultierten in dem Typ 6412
wahrend des GRAND PRIX's in SAN MARINO.
Die Karosserie zeigte viele Verbesserungen der
Aerodynamik und somit konnte dieser Rennwa-
gen den guten Ruf seines Vorgangers beibe-
halten. Das halbautomatische Getriebegehause
wird mit einem Kipphebel, welcher sich hinter

John Barnard et améliora encore la voiture qui
devint le type 641/2 et fit ses débuts en compé-
tition au Grand Prix de San Marin. Laérodyna-
mique était encore plus soignée que celle du
type 640 et la voiture avait un comportement trés
sain a haute vitesse. La boite de vitesse semi-
automatique est activée par un basculeur situé
derriére le volant et elle a été considérablement
améliorée au niveau de sa fiabilité et de son
accessibilité. La pédale dembrayage est toujours
présente mais est utilisée uniquement lors du
démarrage. Les amortisseurs avant sont mon-
tés au-dessus du caisson monocoque, permet-

is activated by a rocker located behind the stee-
ring wheel, and it underwent improvement to
enhance reliability and accessibility. The con-
ventional clutch pedal is still present, but is used
only when starting the racer. The shock absor-
bers for the front push rod suspension system
are mountedon top of the front monocoque sec-
tion, permitting the racer to obtain an exceptio-
nally narrow nose cone. This allowed the racer
to incorporate a larger front wing for obtaining
exceptional downforce, while also controlling
and directing airflow to the intakes. The rearend
undercowling incorporates a defuser, a vital fac- |
tor for these sprinters, to maintain traction at all
times.

Armed with the highly sophisticated 641/2 racing
machine, top-ranked Formula-One pilots, Alain
Prost and Nigel Mansell rewarded the legendary
Ferrari Team with their 100th victory during the
1990 Grand Prix, demonstrating that Enzo's spi-
rit was alive and well.

dem Lenkrad befindet, aktiviert und wurde Ver-
besserungen unterzogen,um die Zuverlassigkeit zu
erhdhen. Das herkdmmliche Kupplungspedal
ist immer noch vorhanden, wird aber nur fiir das
Anlassen benatzt. Die StoBdampfer fiir das vor-
dere VentilstdBel-Aufhdngungssystem sind auf
dem vorderen monocoque Bereich befestigt,
wodurch der Rennwagen einen auBergewdhn-
lich schmalen Nasenkegel erhdlt. So konnte
man dem Rennwagen einen groBen vorderen
Spoiler aufsetzten flr mehr Druck nach unten
und, um gleichzeitig Luft zu den Ansaugéffnun-
gen zu leiten. Die hintere Bodenwanne enthalt
einen Ausstrdmraum, um immer gute Boden-
haftung zu haben.

Ausgeristet mit der hochentwickelten 641/2
Rennmaschine, belohnten die Spitzen-Formel-1
Piloten, ALAIN PROST und NIGEL MANSELL |
das legenddre FERRARITeam mit ihrem 100. |
Sieg bei dem GRAND PRIX 1990 und demon-
strierten so, daB ENZO's Geist immer noch le-
bendig ist. C

tant ainsi de conserver une section avant trés
fine. La surface du spoiler sen trouve considé-
rablement accrue générant de ce fait un appui
au sol plus important. Le spoiler a aussi la fonc-
tion de canaliser le flux dair vers les entrées laté-
rales. Le carénage inférieur arriére contribue a
plaguer la voiture au sol et 2 maintenir une motri-
cité optimale. Au volant de cette 641/2 si sophis- |
tiquée, les pilotes Alain Prost et Nigel Mansell |
permirent & Ferrari denregistrer sa 100éme Vic-
toire en Grand Prix, démontrant que l'esprit |
d’Enzo Ferrari était toujours bien vivant!
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AERMLRHDOME, 2 ABMAT TOMCELT
Y POARLESMOH T2V, F—FABHK. &
ESMRACrHNVELABECR. BRVKHOR
BECHBETZVL, 2HEAATEBDSALE
#E2, VEDESKTRLECEELIRET,
XDty FCRERNGTINATVICA, 8
MERTSAFvIOBBEMB,. 3vEex b i
FEBEMUKRDHTF 2L,
*F v POMAILTICAIRICS, HS5H UHIEER
WMES (R TL2HEDRENEDNATTFEL,
A EMN. BHELT ISRAFy2BEASELR
M@ FERLTTF &L,
XA YFBIEAEERTINELTERTDDX v+
E@EALTFEL,
DT RBBEB/RDT—ITY, —O+t
v PCRELBHREBEBRBPDONS 7
AT EPBECLTTFEZ,

KXy PRERNL S ATANVLETT,
AM-ZHAEF &L,

AER—-CTHEATIEX, IMERE EDER

BHEER—COTERERBEEZATVZT.
BREEN(EShABLEERTTT .

* Study the instructions thoroughly before assembly.
*Use plastic cement and paints only (available

separately).

*Use cement sparingly and ventilate room while con-
structing.

*Remove plating from areas to be cemented.

*Vor Baubeginn die Bauanleitung genau durchlesen.
*Nur Klebstoff und Farben fir Plastik verwenden
(separat erhaltlich).

* Nicht zuviel Klebstoff verwenden. Der Raum solite
beim Basteln gut geliftet sein.

*An den Klebestellen muB die Chromschicht ab-

geschabt werden.

* Bien étudier les instructions de montage.
*Utiliser uniquement une colle et des peintures
spéciales pour le polystyréne (disponibles séparément).
* Utiliser aussi peu que possible la colle et aérer la
piéce pendant la construction.

* Enlever le revétement chromé des parties a encoller.

‘ This mark denotes numbers for Tamiya Paint

colors. *Refer to P26 for paints required.

‘ Dieses Zeichen gibt die Tamiya-Farbnummem
an. *Siehe S.26 fir bendtigte Farben.

‘ Ce signe indique la référence de la peinture
TAMIYA & utiliser. »Se référer & la page 26 pour
les peintures a utiliser.

Portions indicated in blue require cement.

A TFTEOIREBELTTZL,

* Tools required
» Benotigtes Werkzeug
+ Outillage nécessaire

RN (F5xXFv2R)
Cement

Kleber

Colle

= wysn—

?dp cutter
Pince coupante

T4 7
Modeling knife

Modelliermesser
Couteau de modéliste

FHAF47
Design knife

lliermesser
Couteau a dessiner

Yz

Blau gekennzeichnete Teile erfordern Klebstoff.

Les parties imprimées en bleu doivent étre

File
Feile [ oz oz A S |
Lime

IS, R T FEZARTLAELTT AL,

Fine abrasives (# 1000) and scissors are also required.
ngwmmlmb(-mmwmnwmnot-

Du papier abrasif fin (1000) et des ciseaux sont également néces-
saires.

collées.

* 1. 2mA 2 RAXENE(RALAKC(VDOTRED
LOAZBHERTEDLTASEIA>TTFEL,
IABALEIS>TREZRFANVIE(L DAY 2
T, EZOREMBELP LM(RLAATT 2L,

* This kit uses very small screws. Practice, using
the hole on the “E" parts sprue, as shown.

* Dieser Bausatz enthalt viele kleine Schrauben.
Zur Ubung Teil E benutzen, wie gezeigt.

*Le kit inclut de trés petites vis. Pour essali,
utiliser le trou situé sur la grappe E, comme
indiqué.

XF=51:8+X~10:3+XF-10:1

1.2X%2 . 5mm

*EFALB AL CERTIN RYMFIZT

BSS
1.2%2,5em

-

* Use these parts if you plan to fix the model to a dis-

* A LEIZ(REITRY) 12T, play base (not in Kit).

o o

S o oo - .‘z’,,,, *Um ein Schau-Modell zu bauen, diese Teile verwen-
B sg &=/ :anelncu:m g S den und das Modell befestigen (nicht im Bausatz).
* Utiliser ces piéces si on souhaite fixer le modéle sur
ity un socle (non fourni dans le kit). e
ZAR—=T BEA N BP3 BP2 BS5H BS
(METAL p:R'{s!g:n wah) VA TP=L75%459b . VY7 7=L75 49 O 1.2%2.5mALER (iR) 2.6mmt b
VERWENDETE METALL-TEILE. m bracket mmm S0 e .xg  Screw tie
- o I ISEB > ni Achsarm n , uni Achsarm Schraube o
PIECES METALLIQUES UT o Support de triangle arriére  * %2 Support :e triangle inférieur arriére Vis X1 Ecrou

V12 FERRARI 6412
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X-18:5+X-1071

X PRI =N DOMEG)RNT AT 2F&D33 T,
*Cut metal foll (M) and wrap around vinyl tubing A.
*Metall-Folie (M und Viny ch A
einwickeln.

* Découper le film métallique M et le torsader autour
du tube vinyl A

EZ—= 347 K A28mm
Vinyl tubing (thick) A
Vinyischlauch (dick) A
Tube vinyl (épais) A

L
*PNI =N ETEDIILT,
*Wrap with metal foil M.

*Mit Metall-Folie M einwickeln.

EZ=3i{7 X B28mm

Letters *Gainer avec du film métallique M.
Beschriftung Viny! tubing (thick) B
Lettres Vinyischiauch (dick) B
Tube vinyl (épais) B
X-11

Q X-18:5+X-10:1

0 B28
Rem= " . X-18:5+X~-10:1

112 FERRARI 6412



X=18:5+X-10:1

BS5 1.252.5m

(COR=ZTHEBTIER Nh&R)

?1?73 7349k IBss§ AE Iai’sg Sme RLEZX (§R)
—LT 3y X 5mm R 2%2.5m

METAL PARTS USED. & el i (== . = )
VERWENDETE METALL-TEILE. %2 Hinterer Achsarm X3 Schraube «x6 Schraube
PIECES METALLIQUES UTILISEES. Support de triangle arriére Vis Vis

112 FERRARI 6412




TAMIYA

*BTIOMETRYHIIET,

+* Note placement.
+ Auf richtige Plazierung achten.
* Noter le sens.
X-II‘

E30
E==Ns347 $ Clmm
Vinyl tubing (medium) C
Vinylschlauch (mittel) C
Tube vinyl (moyen) C
s
0 Climm
HAINBRD/ YY), BEGPHEPECLTTEL, BS4
# Refer to page 26 for preparing diecast metal parts. 1.2X4nm
# Siehe Seite 26 for die Vorb der Di Bsticke.

o&d&ulhmmmuuﬁumm%mn&u.

*GYrY2T.

P (HHE) 2
originaigrose @

Grandeur nature

* YT, (T ED
* Remove.
tEﬂlo«or B g"ll;mg
* ; =
Q) B ? 6 Grandeur nature
' _©
(ZOR=ZTHATIER MR R) BP1 BS4
METAL PARTS USED. @ ARU—F Y 7-bT 57N ) 1.2X4mm REZ (M) Sl MR
Operating arm bracket [l Screw IZPOEIRBERL<MRLERSHIOTRE
VERWENDETE METALL-TEILE. X2 VentilstoBellager %8 Schraube CIBRG. CAROKRENITAETATAL.
PIECES METALLIQUES UTILISEES. il TP s Vis
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*GYMYET

RPN =ND D ERYET,
*Apply metal foil (J).
*Metall-Folie (J) ankleben,

* Appliquer du film métallique () .

0 Digma
——

N\
B12

E=—s 347D 18mm
Viny! tubing (thin) D

Vinylschlauch (dann) D
Tube vinyl (mince) D

ES=N A {7 B D18
Viny! tubing (thin) D
Vinylschlauch (dGnn) D

* Metall-Folie (K) ankleben.
* Appliquer du film métallique ().

(PI—=NDEYHT)
MZNI—NLERIBHADEI)RANED
SLABTE(S&ENET,

7N = LOEIKICEIBENTULIRKY
sYCEIEZEYIVEYRT,

BRI AL LEXLI/EENABAECEY,
fimEEbEtET.

poe

@OP LI OEMBERHNF LI —LDFICH
AFASEY, L EohuLFIERLE
HHR->TVEET,
BRYBSLESBAMLAMPRIDLTULA
FEFA47TTvnhRAVCHYEYE T,

HOW TO APPLY METAL FOIL

"}él\rl‘vlpe dust and oil from the surface with a damp
cloth.

(2) Cut the foil to shape, as printed on the back side,
using scissors.

(3) Peel the lining a little, place the foil into position,
and remove the lining slowly. Be careful that the foil
does not become wrinkled or contain air bubbles.
(4) Trim away any excess using sharp knife.

ANBRINGUNG VON METALL-FOLIE
1) Erst Staub und Olreste mit einem feuchten Tuch von

der Oberflache entfernen.

2 Die Folie mit einer Schere den Umrissen entlang
schneiden wie auf der Rickseite gezeigt.

3 Die Untergrundfolie etwas abldsen, die Folie an die
richtige Stelle plazieren und die Untergrundfolie lang-
sam entfernen. Geben Sie acht, daB die Folie keine
Falten oder Luftblasen bekommt.

(&) Alles, was Ubersteht mit einem scharfen Messer
abschneiden.

COMMENT APPLIQUER LE FILM METALLIQUE

1. Enlever poussiére et graisse de la surface a recouvrir
avec un chiffon humide.

2. Découper le film (patron imprimé au dos du sup-
port) avec des ciseaux.

3 Détacher légérement le film du support, placer le
film en position puis rétirer complétement le support
en sassurant qu'il n'y ait ni pli, ni bulle indésirables.
4 Découper lexcés de film avec un cutter.

' X=1121+X-12:2

X-1
‘o
| S5
X=11:1+X-12:2 1.2%2.5em
HR—TT BER BS4 BSH BC2
(ME‘I':L P:mf:{gzn MHh&ER) 5 ) 1 2%2 SamAER () WM YAINARTY
VERWENDETE METALL-TEILE. 34 ”m“” e A % m&m
PIECES METALLIQUES UTILISEES. Vis Vis -%2 Ressort hélicoidal arriére

112 FERRARI 6412




14

- BS3
1.6X5mm
A29 *IPLAAHTT.
*Snap on.
* Einschnappen.
*Insérer.

TS-29
(x-18)
&
(L) BSH BA7
1.2%2.5mm
(R 3D
Full size
: OriginalgréBe
Grandeur nature
'r):’
BA7
@ X-11:1+X-12:2
AB———?”"
S @ X114 X-12:2
A20

BA7 TS-29
(X-18)

ull size
OriginalgroBe X

Grandeur nature

O .

(R)

5 X-10:1+X-21:1
X-10:14X-21:1 \d

R60

X=11:1+X-12:2
X=10:1+X-2111

s ke ZBSSX'IS REZR |Bs$§ nER 182544 AEZ (M) lszs>«52 SemfLEX (#8) 28656~nr
METAL PARTS USED. m ’ o BX5mm 2% 4an Qum |:2%2.5me GamP
VERWENDETE METALL-TEILE. Screw 0',‘? Sorew O sorow = Screw Nut
PIECES METALLIQUES UTILISEES. " ~2 vsﬂ"‘“’” WSds'W Vbs"'"‘“"' wa %2

9




@ (L E53 E52
\

{R) Al8

\ i
\
|

\ = &,
J (1)
x-
39
TS,29 :
\E (x-18) BS4
1.2%4em
<4 ‘.(TXS-I?) X-11:1+4X-12:2
» ' -3
TS-29
(x-18) 1.2X4mn BS4
1.2X4mm BS4
HWROBBDRSAFT—2%EN2T. 1.2 4ma
Decal number to apply.
Nummer des Abziehbildes, das anzubringen ist.
Numéro de la décalcomanie 4 utiliser. X-11:1+X%-12:2
@ BS4 R

== 7 §8 F28mm
Viny! tubing (thin) F
Vinylschlauch (d(nn) F
Tube vinyl (mince) F

KEZ= WA T FZTNE =DM ELEDITTF AL, EZ=N 347 K GTTem

*Wrap tubing F with metal foil M), Vinyl tubing (thick) G
*Mit M:QIM-FOII:?@ Vinylschlauch F einwickein. Vinylschlauch (dick)
*Gainer le tube vinyl F avec du film métallique 4. Tube vinyl (épais) G

0 El4ne F 280 Gmm

(ZOR=STHRBTBEX, MhER) BS4 ZIY21-2% B

METAL PARTS USED. e | 2XAmLEX (W) 9=P=a1-RBEFINEDORBBEL TS0

VERWENDETE METALL-TEILE. .x12 ws""“ BCRRENTL\EY, IRRIOHRERETHE

PIECES METALLIQUES UTILISEES. Ve FAFEL. SREOTMMRT SHECBOET,

112 FERRARI 6412




TAMIYA

BC3 3 Ao F—=o7=F—IF) X""
4 Intake manifold i
: D 2 Ansaugkrammer

Tubulure d'admission

*2MMEVLET
*Make 2. 28
*2 Satze machen. 3 | oo < R15 *F-7
& *Faire 2 jeux. < ;
) ®
X2
= R15
(x7#y2R)
Air box
Luftbehalter
Culasse d'admission &
<

*Apply metal foil (1).
*Metall-Folie (1) ankleben.
*Appliquer du film métallique (1)

R37

A F =22 h=F
Intake manifold
Ansaugkrimmer
Tubulure d'admission

112 FERRARI 6412



(S — P REDOKYS) @o— FBEEEYDOUHIBREOE = Y 0EH g\wmwusmoovm:gm
DB CEIBIE Ao — b BEORKE, 24V A, ASLABLRETEAVICIEE>TEE @ Paste the paper pattem on ng-
V2T, DR~ — RO @, 3T. S— PEEOKEE. GYourBEs D Cut ihe materal 2 ltlle laiger than gt (as
L I BEORELCOYTIILET, AL, A‘T!szﬁﬂ.m@!u;&lbf 3) Wipe dust and oil from the surface with a damp
TP WELEEDE, PONEGHEVE TS goth, Peel the lining and place the material into posi-
S BEHNHEYEFT. tion. Apply while stretching and pressing onto the sur-
face. Be careful to avoid wrinkles.
@) Trim away any excess using a sharp knife. .

ANBRINGUNG DER ABZIEHBILDER FUR DIE SITZE

wendig (wie gezeigt mit durchgehender Linien in der

one).

(3) Entfernen Sie erst Staub und Olreste von der Ober-
flache mit einem feuchten Tuch. Die Untergrundfolie
etwas abldsen, die Folie an die richtige Stelle plazie-
ren. Die Folie dann etwas ausstreichen und andrick-
en. Achten Sie darauf, daB es keine Falten gibt.

(@) Alles, was (bersteht mit einem scharfen Messer
abschneiden.

@ — P BEABYRD-AL, BHRELAL
@RBIZE->T, EWRHZL DL — P REEY) ZAEPRAMIBEL AR NI —FATRYE
YIRY 2T, AR, BEAMIEBROME TTLRWZYYRY T, COMMENT METTRE EN PLACE LA GARNITURE DU

ABRLTLET., 9YRYBTEHY A SIEGE
5 Installer le patron sur le support.
Q@

@ Enlever poussiére et graisse de la surface a
recouvrir avec un chiffon humide. Enlever le support
et mettre en position. Fixer en pressant et étirant le
matériau pour éviter tout pli indésirable.

(4) Enlever l'excés de matiére avec un cutter.

*C1.C2.C52 s — MR &ERYDIIZT,
D21 *Apply seat covering to C1, C2 and CS.
@ *SitzOberzug auf C1, C2 und CS5 ankleben.
*Mettre en place la gamiture de siége sur
C1,C2 et C3.
D13
%
s{’
¢ ®
XF-1 oy ——
®

24

K 7NE=-NDLERYET,

*Apply metal foil
*Metall-Folie (L)
.gpnqw du film métallique

* LREBPH - RELRYOIZRT,
*Apply seat covering.

*Sitziberzug ankleben.
#Appliquer la gamniture de siége.

¥

——— e e e

9

e

K PN —=NDNERYET,
*Apply metal foil ).
*Metall-Folie

film métal
Il i
'(:)‘fp' bl . *PRIL-LOC YT,
y *Apply metal foil (©.
*Metall-Folie (©) ankleben.

*Appliquer du film métallique (L.

TS-29

(x-18) El4
e Bes T . = e
METAL PARTS USED. e 1.6X5mmAER - 1.2%2 . 5am LEZ(R) 2k 7-L757b PETPNS-(AN~R)
VERWENDETE METALL-TEILE. 5 foww et Screw ke e m““:’?’:‘::t‘::::“;_:z
PIECES METALLIQUES UTILISEES. i s <o de iangie avant | | {2 CznmetnsTst.

12 VIZFERHAHGCIR




A2] *A2IBRBMATELHLET
* Apply cement to hold in place.
* Mit Kleber anheften.
* Appliquer de Ia colle pour maintenir

A!Q‘;r)(s-.lzsg)

TS-29
& (x-18)

(X-18)

*BPAREMM TELHLET
* Apply cement to hold in place

*Mit Kieber anheften.

* Appliquer de la colle pour maintenir en place.

(ZOR=STHERTIER M HER) BP4 BSH
QPP =LT 49 1.2%2.5mmALEX (81)
METALPARTS USED. e Frons arm bl = Soow
PIECES METALLIQUES UTILISEES. X "°"’°'Sum°'n de Wiscicle aven X4 ww'

1/12 FERRARI 64172
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XF=1 TS-8
E==s3i47 & H56mm ) ;
Vinyl tubing (medium) H A P — A

Vinylschlauch (mittel) H
Tube vinyl (moyen) H

S3 G E=—MmMTH140m
@1 Viny! tubing (medium) 1
Vinylschiauch (mittel) I

Tube vinyl (moyen) |

#{RiEHENBPSL A2I
+ A21, BP4 installed in@® . @

+ Auf @ , @ eingebaute A21 und BP4.

#+ A21, BP4 installé dans les étapes @ . @ .

o
>

0 149na  H56am

a3
BAI1

*GYEUET
Remove.

A
&—BSH

1.2X2.5am

BAI

\:ﬂ]')z‘)zt \\ BS4 ,\
*Abschneiden. 1.2X4nn ®
*Enlever. ),
TS-29 AW .sti.. e ‘
(x-18) ¢ ~ - — e~ \

| /?’“ \;-‘ :

(R) TS-29 BP1

(x-18)'®
BA2 ;
i

1.2%4nm

*EYRT
- s N
lever. 3 =
- Q(x-m) \&! (R)
(SOR—ZTHERATIER MMER) BP1 ,BZSf REZ(R) ,st‘r; San ALEZ ()

METAL PARTS USED. FR=F A P=LT 57 R) - X4ma T et Lo
VERWENDETE METALL-TEILE. S s e i B3 o4 S
PIECES METALLIQUES UTILISEES. "XE Console b @O Vis Vis

112 FERRARI 6412
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TAMIYA

*2EEYET. @=x-1111-x-12:2
*Make 2.
*2 Satze machen.

* Faire 2 jeux.
X=1111+X-12:2 i)

(R)

TS-29
(x-18)

1.2X2.5am BSH5

@ (R) BS3 BSS5

1.6X5mm 1.2X42.5nm

(R) :
(L) - 3 T i
®\ R42 yue : (1 D\ @ X-10:1+%-21:1

X=10:1+X-21:1 |

@ %-10:14+X-2101

X=1111+X-12:2 X=10:1+X=21:1

Y m]
2.6 16am
AW BS1

2ol

Al6
(COR—STHERABTIER NI&RR) Bst BSS . o AR . TETLIE B . |
X 16me LR 1.6X5mAEX 1.2%4mmAER R Smm -0an7"7
VERWENDETE METALL TEILE. S 0= o O T o 0= T g M
PIECES METALLIQUES UTILISEES. - *2 e s, A Via g Vi X8 Vis "X2 Ecrou

15 112 FERRARI 6412
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TS-30

& (x-11)

RI13

(R)

(ZDR=STEMTBER, IHER) BS4  m { TAMIVACOLOR : TAMIVACEMENT <o [y
METAL PARTS USED. Rl W ISR
VERWENDETE METALL-TEILE. "X 12 Screw v uceiT AvaR, RARTO R A MLEA |
PIECES METALLIQUES UTILISEES. o [omermims, arv—mmeox. T [ezAy sResmATY, W)

16



TAMIYA

*Appliquer la gamiture dg siége.

@ (B/29 075 —331)

Under panel
Untere Platte
Carénage inférieur

R45

E19

*EFNEBLULCERTICELYDUET. Ellg

* I REDIET, mwm{?kthmwmmmmmaw
:Malra.’immhole *Um ein Schau-Modell zu bauen, diese Teile verwenden
3mm Loch bohren. und das Modell befestigen (nicht im Bausatz).

*Percer un trou de 3mm.  «Utiliser ces piéces si on souhaite fixer le modéle sur
un socle (non fourni dans le kit).

112 FERRARI 6412
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E/AYIT =3 N

Under panel
Untere Platte
Carénage inférieur

E32

E45 E3 E2

/

*ITCLLTHONAFNEEYDOIIRT

*Note alignment of steering wheel.
*B Sie die Pl g des Ler
*Noter le positionnement du volant.

(COR—ZTERTIER M HER)

VERWENDETE METALL-TEILE.
PIECES METALLIQUES UTILISEES.

BS2 BS5

1.6X10me ER 1.2X2 5mmALER (M)
Screw 2 Screw
Schraube %2 Schraube
Vis Vis

I OSOIMRS AR/ T §
MO AP MERIRDET, BALDEY
IEAREINTALAFTY. NIMMTE:

SRUMORIMRTRS RS, REOBLT
IAZNTRITAIY. RYAOSRCAA.

18




TAMIYA

TS-30
(X=11)

1 d

XF-8

R5.R6.R27, R28, R50, R51

45na

* T4 —245ma(Z T EYET
*Cut wire to a 45mm length.

#Den Draht in 45mm Lange schneiden.
tcouperlune longueur de 45mm.

*3na iR EBIYET, /

*Bend as shown, / —
*Wie gezeigt biegen.
*Plier comme indiqué.
o ‘ ‘
% g "
)

112 FERRARI 6412
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*KFEYDIET,
*Note placement.

+Auf richtige Plazierung achten.
*Noter l'emplacement.
D4 D12
*ARPUzEYDIIRT (Q<
*Note placement.
*Auf richtige Plazierung achten.
*Noter lemplacement.
/ (RR) @
D17

{RR)
(RF)

BS4
1.2X 4mm

*ClHE MAEOERMS D DUASRYBTLTFAL,
*Remove C11 when the cement on exhaust system has set.
#*C11 entfernen, wenn der Kleber auf dem Auspuffrohr getrocknet ist.
*Enlever C11 quand le collage des échappements a pris.

(R (((L)

D1

*KFIZEYDII2T.
*Note placement.
=Auf richtige Plazierung achten.

D D3 *Noter l'emplacement.

*AKPLLEYDIET

*Note placement.
*Auf richtige Plazierung achten.
%P *Noter lemplacement.

(LR) (LF)

R

112 FERRARI 84172




TAMIYA

(Zr5=h )
Undercow!
Untere Verkleidung

D

*REBIZZNI—LD OERYET,

* Apply metal foil © to both sides.

* Bringen Sie Metall-Folie ©) an
beiden Seiten an.

* Appliquer du film métallique (©) sur
des deux cotes.

B14

Carrosserie inférieure R —
XF-1 //

*T7RI—NDP ERYET.

X~1

*FRI—AD HERYET

* Apply metal foil (H).
*Metall-Folie (H ankleben.

* Appliquer du film métallique H).

RTPNI—NDQERYIT.

* Apply metal foil @.
*Metall-Folie @

* Appliquer du film métallique @.

* PRI -NDRERY)ET

* Apply metal foil ®).

*Metall-Folie (R) ankieben.

'Appqu du film métallique
R.

* EMEFMBEFLI VDS £ RYET
* Apply metal foil (5)
* Metall-Folie () ankleben.

* Appliquer du film métallique S).

X-12:1+XF-4

to inside.

X-12:1+XF-4:1

7‘/9'—;1’7»

Undercow!
Untere Verkleidung 4
Carrosserie inférieure "5 4.

(COR—ZTHMIBER N RR) BS4 xm || TAMMAEEICRAFTTOOLS ANSENTWEZSS i T
E:A ' Screw e K et o

VERWENDETE METALL-TEILE. : e/ E—

PIECES METALLIQUES UTILISEES. =i W WY TEM 74003 = TEM 74001

21
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Rear wing
Hinterer Spoiler |
Aileron arriére u13 ‘

@ K. s W r947) |

uUl16

* Gt

@

X-12:14XF-4: 1 ogg R

U2

TS-29
(X-18)

(CHR=CTHERTIEA MhER) BS4 ; ‘ -
METAL PARTS USED. 1.2%4m ALEX (M) ISP RAURI-D— S 1 9EP-IVIWOUR :
VERWENDETE METALL-TEILE. _. Screw :1::13!7&!:'0:.!0:\!:*4 H :wull..lt:!rvcucw:wm_v ¥.
PIECES METALLIQUES UTILISEES. 5 g R e e

112 FERRARI 6412
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T

g -

zarbs4+ 8 (F)
Front tire (narrow)
Vorderer

Aelton {schmal) w2

*2EYHENET.

* A, BRREICQYZIT.
* docdsdgm @b both sides.
i e

¥ o4¥ X (R)

Rear tire (wide)
Hinterer Reifen (breit)
Pneu arriére (large)

(B4 =7—2DE)H 1)
SA4Y7—2 = XS (EDRIE) »° LMl T
WwWaESH, BREMICLTEARVESISERLT
Tav§94vv—aulv1Lcmuenr
wiT,

DT =2 kB 3HDEZYRHMEDS LA
TE(HEESTTFEL,

@v—2@P LKEDIZFA7THNRBEEV D,
BHEOVTULB L= I R==DEH
nEMERNLET,
@LEEENFALICLTT—28914VIEHD
H(XEHNFEL(HMHBIELH), MTZT-T
2—24R@YDIET,

@7 —2BADED LD SKREDFL/ETE
T3&LIELET. LESC(TIEY—2DL
WY RAINET, WMEGHILADEGAN
ERHOIVHTIHEL>TFEL,

HOW TO APPLY TIRE DECALS
Tire decals have the adhesive on the surface. Be care-

ful not to touch this surface at any time, or it will be
soiled.

(1) Wipe dust and oil from tire surface with a damp
cloth.

@ Cut out decal with a modeling knife, then remove

protective paper using the edge of a knife blade.

f(?) Place decal into position, then rub lightly with your
inger.

(a) Lightly apply moisture with a wet finger. After it

has soaked into the paper, remove the paper and wipe

off excess moisture with a soft cloth.

WIE MAN DIE ABZIEHBILDER AUF DIE REIFEN AN-

BRINGT

Die Reifen-Abziehbilder haben eine Klebeschicht.
Diese Schicht nicht berGhren, sonst Verschmutzung.
(1) Erst Staub oder Olreste mit feuchtem Tuch vom
Reifen entfernen.

(2) Das Abziehbild mit Modelliermesser auss-
chneiden, dann die Schutzfolie mit Messerkante ab-

(3) Das Abziehbild an richtigen Platz anbringen und
leicht mit dem Finger rubbeln.

() Etwas Feuchtigkeit mit nassem Finger auftragen,
nach Eindringen in das Papier, Papier abziehen und
evtl. noch stehende Feuchtigkeit, mit weichem Tuch
abwischen.

COMMENT POSER LES TRANSFERTS SUR LES
PNEUS

Les inscriptions & poser sur les pneus sont présen-
tées sous forme de transfert dont I'une des faces est
adhésive. Prendre soin de ne pas toucher cette sur-
face pour ne pas la souiller. ; .

(1) Nettoyer la surface pour éliminer la poussiere et
les traces grasses avec un chiffon humide.

(2) Découper chaque motif avec un couteau de
modéliste & lame pointue, puis retirer le papier de pro-
tection en soulevant I'un de ses bords avec la pointe
de la lame.

(3@ Placer le motif en position, puis le frotter légére-
ment avec le bout du doigt.

(@) Humidifier légérement le film avec un doigt mouillg,
lorsque le papier est imbibé le retirer et essuyer l'ex-
cés d’humidité avec un chiffon doux.

-
@ V¥ 94¥ (R)
BS6
2.6mm
& 7arba4y (F)
Front wheel
= Vorderrad
Roue avant
7axke4Y (F)
Front wheel
Vorderrad Al5

Roue avant

(ZOR—CTHRATIER MY ER)
METAL PARTS USED.
VERWENDETE METALL-TEILE.
PIECES METALLIQUES UTILISEES.

24




TAMIYA

*GYEYET,
* Remove.

* Abschneiden.
* Enlever.

TS-8

(x-7) @ >

819 BTaT

s2 (FASz 7oL i)  XCIRECAEPIOL—HERORYFE S —REERYOIIT.

- *Apply seat covering to C3 or C4, referring to page 12
~ Nloeé;‘a"se" *SitzOberzug auf C3 oder C4 ankieben, siehe S.12.

* Mettre en place la gamiture de siége sur C3 ou C4 en
se référant a la page 12.

X-19
/——\
(FF-7nAMEH#) ‘ 5
Alain Prost -
®
?
X-19
*RODRI =T PLIF—T YT, BS4
D mmemem, =1 B3 2 s
. *Appliquer du film métallique sur R29. (x-7) R29 r/ stt 1.2X2.5m
Bl 1.2X4nn
BS4.x2 » 0 )
1.2% 4am RLEZ(M) Pt <7

BS5-xz o3

(X-1) ‘. [ - &
Screw |
TS-29 » Il U
O e (x-18) '@ , : \ ﬁ‘; 4 i
< | :
h : H

1.2X2. 5ma RER(HR) N B2 ‘i}. .- \
sc’e v \ .
\S;fhmbo 4 ' —
S

’ TS-8
R )

*UBREFALECERTILA S +— DT ICREAATRY 12T,

| *Use U18 as spacer, if you fix the model to a display base.
B9 *Um ein Schau-Modell zu bauen, U18 verwenden und das Modell be-

festigen.
* Utiliser U18 si on sounaite fixer le modéle sur un socle.

112 FERRARI 64172
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APPLYING DECALS

(7x5—1641/2(F190) D& (ZDWT)

1990 FEDFIGPY—X» %, 25—l
LWFy Fe—F2BYVIET 751641/
2. AFNVFPDFatrNAS—THEHPH
AFE—BICBOSATVE LA, HBOBE (27,
BR—EMBEPERLTHYETOT, #
FEIZLTTFEW, EBCOAE>TOAELER
HEFNLEVS#FYFPLICSIEIEITTND
SETL23s

Yo 1 BRA. 7aX M, ¥ovr22 BN
TN FFATLELE, v—F7RE
HASECLT, B>oTTFawv, 6, 1~4
DT—2BFXADBEENRLEZNATULIAF
YAGP, FAYGPOBIZONTVEL A,
*DOMDGPIZFI6~39DT =IO TL
FLA, 230, 31D/ T —DT—Z7 kW
NT—2T,. Evsr 1 ODATORA DT>
D7 PG4 TENYIA L TERONT
WELA, 1ITOI1HBL—=R(IZE>THYS
F 3

(ASAFT—2DRYE)
DEVAVWT—=25/\HITHYVREET
27— 2R3 FIBIMEZVLELTEISS
ANBOLIZBEEET,
IEMOBLAEFTLL, MIAKET—2%2A
SAFALTEFMIIBLTTFEW,
DIREPLEKEDHTT—2505 LAENS,
ELVWERCTFSLET,
HRHLAVHETYT—27AMOMBES LEL
S, BLA2WYBILHICLTKRREENET .

PAINTING THE FERRARI 641/2 (F190)

The model represents the Ferrari Type 641/2 (F190)
Formula-One racer as raced during the 1990 Grand Prix
season, It was painted overall gloss red. Detailed paint-
ing is called out during construction and should be
done at that time. Take care in overspraying the model
with clear, as it could damage the decals.

DECAL APPLICATION

1) Cut off decal from sheet.

(2) Dip the decal in tepid water for about 10 seconds

and place on a clean cloth.

3, Hold the backing sheet edge and slide decal onto

the model.

(ﬁ) Move decal into position by wetting decal with
nger.

(5) Press decal gently down with a soft cloth until ex-

cess water and air bubbles are gone.

BEMALUNG DES FERRARI 641/2 (F190)

Das Modell stellt den Formel1-Rennwagen FERRARI
Typ 641/2 (F190) dar, so wie er bei dem GRAND PRIX
1990 gefahren wurde. Er war (berall gldnzend rot lack-
iert. Die Einzelteile sollten wahrend des Zusammenbaus
bemalt werden. Vorsicht bei Ubersprahen des Modells
mgd Klarlack, die Abziehbilder kdnnten beschéadigt
werden.

ANBRINGUNG DES ABZIEHBILDES

1) Abziehbild vom Blatt ausschneiden.

2) Das Abziehbild ungefahr 10 Sek. in lauwarmes
Wasser tauchen, dann auf sauberen Stoff legen.

3 Die Kante der Unterlage halten und das Abziehbild
auf das Modell schieben.

4) Das Abziehbild an die richtige Stelle schieben und
dabei mit dem Finger das Abziehbild naBmachen.
(6) Das Abziehbild mit weichem Stoff ganz andricken,
bis kein Oberflissiges Wasser und keine Luftblasen
mehr vorhanden sind.

DECORATION DE LA FERRARI 641/2 (F190)

Le modéle représente la Ferrari type 641/2 (F190) enga-
gée lors du Championnat du Monde 1990. Elle était
entiérement peinte en rouge brillant. La peinture des
détails doit s'effectuer lors de la construction. Vernir le
modéle avec précaution, le vernis pouvant
endommager les décalcomanies.

APPLICATION DES DECALCOMANIES

11 Découpez la décalcomanie de sa feuille.

2) Plongez la décalcomanie dans de l'eau tiéde pen-
dant 10 secondes environ et poser sur un linge propre.
(3) Retenez la feuille de protection por le coté et glis-
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sez la décalcomanie sur le modéle réduit.

4) Placez la décalcomanie a lendroit voulu en la mouil-
lant avec un de vos doigts.

5 Pressez doucement la décalcomanie avec un tis-
sue doux jusqua ce que l'eau en excés et les bulles
aient disparu.
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PREPARING DIE-CAST METAL PARTS

1) Remove any excess metal with a file, being careful
to avoid damaging the parts. Open any clogged screw
holes using a pin vise if necessary.

2) Polish the metal surface using fine abrasives
(# 1000) and prepare for painting using a paint primer.

VORBEREITUNG DER DRUCKGUSSTUCKE

1) Entfernen Sie Gberstehende Metalisticke mit einer
Feile, aber achten Sie darauf, die Teile nicht zu
beschadigen.

Offnen Sie alle verstopften Schraubenldcher, wenn not-
wendig mit einem Schraubstock.

2) Polieren Sie die Metalloberflache mit einem feinen
Schmirgelpapier (# 1000) und bereiten Sie sie mit einer
Grundierung fir die Bemalung vor.

PREPARATION DES PIECES METAL

(1) Enlever tout excés de métal avec une lime sans en-

dommager les piéces. Ouvrir tout trou obstrué avec un
outil & percer, si nécessaire.

2) Passer du papier abrasif fin (1000) sur la surface des
piéces et appliquer de I'apprét en bombe TAMIYA avant
de peindre.
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